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Estudo




Contexto

Desde sua fundagao em 1870, a Corticeira Amorim tem desempenhado um papel pioneiro na
industria da cortiga. Lider mundial na produgao e fornecimento de rolhas de cortica, conta com
uma rede de distribuicao propria, que lhe confere uma posigao unica no fornecimento da rolha
ideal para qualquer segmento e tipo de vinho e de espirituosos, em qualquer parte do mundo.

A cortiga € uma matéria-prima ecologica, sustentavel e 100% natural.

O principal objetivo deste estudo € quantificar as emissdes de gases de efeito estufa geradas pela
rolha Twin Top® Evo produzida pela Amorim Cork, através de uma abordagem de ciclo de vida.

A rolha Twin Top® Evo é uma rolha técnica elegante, com um corpo de cortiga micro
granulada e discos de cortiga natural de alta qualidade em ambos os topos. Destinada ao
segmento popular-premium, Twin Top® Evo é ideal para vinhos de consumo rapido com notas
florais e frutadas. O corpo de cortiga micro granulada, obtido por moldagem individual, garante
uma maior homogeneidade e maior resisténcia fisica e mecanica.

Dimenséo Peso : =
(mm x mm) (@ Composicéo
69,40% granulado de cortiga
0 . .
A4 x 24 5,62 11,69% disco de cortiga

17,49% cola de aglomeragao
1,42% produtos de tratamento
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Metodologia

@ Abordagem

Cradle-to-gate(desde a
extracao da materia-prima
até o produto acabado a
saida da fabrica).

A pegada de carbono apresentada neste relatorio foi calculada de acordo com anorma ISO
14067:2018, recorrendo a uma abordagem de analise de ciclo de vida que avalia os potenciais
impactes de um produto nas suas diferentes fases, e cuja metodologia se encontra descrita na
norma|SO 14040/44:2006. Este estudo foi verificado por uma entidade externa e acreditada
que emitiu uma opiniao de verificagdo com base nas emissoes, remogdes e armazenamento de
gases de efeito estufa apresentadas na declaragdo de GEE “Pegada de carbono Twin Top® Evo,
13-02-2025, v1” e seu resumo “Pegada de Carbono — Twin Top® Evo Sumario Executivo 13-02-
2025, v1”. O resumo encontra-se disponivel em:
https://www.amorimcork.com/pt/sustentabilidade/estudos-e-certificados/

Utilizando como base anorma 14067:2018, e para uniformizar o calculo de pegadas de carbono

dos seus produtos, a Amorim Cork elaborou um procedimento interno para este processo
PG.GR.DSI.012.0 — Pegada de carbono de produtos.

WQQ Fases do Ciclo o W1 == _
&& de vida avaliadas (o Metodo ]z} Unidade Funcional
Descorticamento, selecio e “IPCC 2021 GWP100 (v.1.02)" do 1000 rolhas
cozedura da cortiga, trituracéo, software SimaPro v9.5 que calcula
tratamento de granulado, oimpacte das emissdes de CO,
moldacéo e extrusio, num periodo de 100 anos. Os
topejamento, produgéo de fatores de conversao utilizados
discos, colagem de discos, para o calculo dos GEE provém da
acabamentos mecanicos, base Ecoinvent v3.9 alimentados
lavacdo, escolha eletronica, pelo Sexto Relatorio de Avaliagao
marcagao, tratamento e do Painel Intergovernamental
embalagem. sobre as Alteragdes Climaticas
(IPCC)2023.
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RQCOI h a Dados de producgao anuais
v

e q u a I i d a d e Consumo de matéria-prima

Consumo de materiais auxiliares
d OS d a d OS (quimicos, materiais de embalagem)
Consumos de agua e energia
Producao anual de rolhas

.

Controlo de gestao

Dados secundarios

y

Fatores de emissao de transportes

Fatores de emissio associados
a produgao de vapor

Gestao florestal

v

Bade de dados Ecoinvent v3.9

* Considerou-se que todas as matérias-primas de cortiga que entram no sistema possuem uma quantidade semelhante de carbono armazenado. O célculo do CO, contido & baseado nos pesos atémicos do carbono (12) e do diéxido de

carbono (44). O calculo tem em conta a fragdo de carbono (base seca) de 55% e de humidade de 6% na cortica (Dias et al., 2014b);

As emissdes provenientes da produgao de energia de biomassa sao consideradas neutras, assumindo o pressuposto de que o CO, que € libertado no processo foi capturado na etapa anterior ao descortigamento, tratando-se portanto, de

uma emissao atrasada de curto prazo que resulta num balanco liquido neutro de emissées de CO..

Para o calculo do uso do solo teve-se em conta a quantidade de cortiga que € possivel retirar de um sobreiro (Pereirae Tomé, 2014) e a ocupagao media das suas raizes no solo (que absorve CO, ao longo da sua vida) (Woodland Trust &
IFNG). Tendo em conta a ocupacéo de solo da quantidade de sobreiros necessérios para produzir 1000 rolhas (UF do estudo), e a capacidade de armazenamento de carbono no solo por um sobreiro (Tabela 6-14 do NIR, 2023), obteve-se o

valor de carbono sequestrado pelo uso do solo desta arvore.
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Resultados

15
7,35

5 0,55 0,81 0,72

e -9,86

-25

KG CO,EQ /1000 ROLHAS

-35 !
-36,39 _36,81
-45 |

Producao e Preparagao de Trituracao Producao Acabamento Usodosolo Pegadacarbono
tiradia de cortica cortica TTEVO® 44x24

Pegada de Carbono Twin Top® Evo, segundo a norma 14067:2018: -36,81 kg CO2eq/1000 rolhas.
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g -25
QU
o
¢ -35
X
-36,39 -36,81
-45
Producao e Preparagao de Trituracao Producao Acabamento Uso do solo Pegada carbono
tiradia de cortica cortica TTEVO® 44x24
Emissoes de produgao: 9,43 kg CO,eq/1000 rolhas
o2 O — O
0 = 0
das emissoées resultam da etapa de das emissoées resultam da etapa de
produgao, que inclui os processos acabamento dasrolhas, queincluia
de moldagao, topejamento, marcacao, tratamento e
colagem, acabamentos mecanicos embalagem.
e lavacao.
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Conclusoes

Os resultados, com base nos dados de 2023,
demonstram que, de acordo com uma
abordagem crodle-to-gate, os maiores impactes
estdo associados a produgado, que inclui os
processos de moldagao, topejamento, colagem,
acabamentos mecanicos e lavacio. As emissoes
desta etapa correspondem a 78% das
emissoes totais.

As emissodes de produgao totalizam um impacte
de 9,38kg CO,eq por 1000 rolhas. Considerando
o carbono contido na cortica (9,86 kg CO.eq por
1000 rolhas) e o uso do solo (36,39 kg CO,eq por
1000 rolhas), resulta numa pegada de carbono
do produto de -36,81 kg CO,eq por 1000
rolhas, numa abordagem cradle-to-gate.
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Glossario

GEE GasesEfeitode Estufa CO.,eq Equivalentes de dioxido de carbono TCA 2.4,6-Tricloroanisol
IFNG Sexto Inventério Florestal INERPA Inventéario Nacional de Emissoes UF Unidade Funcional
Nacional (Instituto da por Fontes e Remogao por
Conservacao da Natureza e das Sumidouros de Poluentes

Florestas) Atmosféricos (Agéncia Ul Unidade Industrial

Portuguesa do Ambiente)
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Ficha
Tecnica

Titulo:
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Coordenacao:
Ana Maria Matos
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Sara Beatriz Silva

Com o apoio de:
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Beatriz Alves

Luis Miguel Silva
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SOBREA
AMORIM CORK ’ jo

Amorim Cork é o maior produtor e fornecedor de rolhas de ﬁégtl

merecendo a confianga dos principais produtores de 'vmho m,uﬁ [
expande e se reinventa de forma continua. N '
. & ]-ﬂ é

. ,

"ﬁ
Com subsidiarias em todos os principais paises produtores ch e s

a Africa do Sul, Australia e América do Sul, Amorim Co

clientes, incluindo algumas das marcas de vinha e CJ'anQ % j
mundo.

A empresa oferece um portfolio de solugoes de alt d]ual

sustentaveis irrepreensiveis, desde rolhas de cortiga nat.ural%

de 150 anos de histdria, a empresa demonstra-u"h co p'btplssb

inovagao. Um forte investimento em I&D langou al umacqlasthp 3' '

avangadas do mercado para rolhas de cortica vmho trar ‘e esp

NDtech®, Naturity® ou Xpur®. " ":L :
. "
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.'

Tecnologias de produgéo inovadoras, know-how imbativel e

qualidade sao algumas das razées pelas quais 0s maio pr

espumantes do mundo confiam na Amorim Cork par oroteger os se
-
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www.amorimcork.com &
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Todos os direitos reservados : #
Santa Maria de Lamas, Portugal
Fevereiro 2025 . &



